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 PARÂMETROS DE CORTE 
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FRESAS DE TOPO RETO - MICRO DIÂMETRO – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO - LONG NECK – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO - LONG NECK – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO – 2 CORTES 

MÉDIA – LONGA – EXTRA LONGA 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES 

(PARA AÇO INOX) 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES 

MÉDIA – LONGA – EXTRA LONGA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



48 

 

 

FRESAS DE TOPO RETO – 6 CORTES 

 

 

Fresas de Topo Esférico Micro Diâmetro com cobertura – 2 cortes 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO MICRO DIÂMETRO COM COBERTURA  

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO MICRO DIÂMETRO COM COBERTURA –  

2 CORTES 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO MICRO DIÂMETRO COM COBERTURA –  

2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO - MICRO DIÂMETRO - 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO - LONG NECK – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO - LONG NECK – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – 2 CORTES 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO COM COBERTURA – 4 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO COM RAIO COM COBERTURA – 2 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO COM COBERTURA – 4 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – 4 CORTES 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 2 CORTES 

MÉDIA – LONGA 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 4 CORTES 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 4 CORTES 

MÉDIA – LONGA 
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FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO  

 
2 CORTES 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO  
 

2 CORTES - LONGA 
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FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO  

3 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO 

3 CORTES - LONGA 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO PARA ALUMÍNIO 

2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO PARA DESBASTE 

FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES 

NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS TOPO RETO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 6 e 8 CORTES - NACO 
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FRESAS TOPO ESFÉRICO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO LONGA – 2 CORTES 

NACO 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 4 CORTES 

NACO 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 4 CORTES 

NACO 

FRESAMENTO LATERAL 
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FRESAS DE TOPO ALTO AVANÇO 

 

 
 
 
 
 
 
 

Conventional Milling 

Material Hardened Steels 
~40HRC 

Hardened Steels 
40~50HRC 

Hardened Steels 
50~60HRC 

 
Hardened Steels 

55~60HRC 
 

Hardened Steels 
60~65HRC 

 
Diameter 

 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

 
 

3xR0,5 
 

9550 6500 6900 4150 4550 2750 2850 1150 1900 610 

 
4xR0,5 
4xR1,0 

 

7950 7000 5750 4600 4000 3200 2250 1350 1750 700 

 
5xR0,5 
5xR1,0 

 

6500 7300 4800 4800 3400 3200 2200 1600 1500 700 

 
6xR0,5 
6xR1,0 
6xR1,5 

 

5800 7650 4100 4900 2900 3500 1850 1850 1350 795 

8xR0,5 
8xR1,0 
8xR1,5 
8xR2,0 

4350 7650 3050 4900 2200 3500 1400 1850 995 795 

10xR0,5 
10xR1,0 
10xR1,5 
10xR2,0 

3500 7650 2450 4900 1750 3500 1100 1850 795 795 

12xR0,5 
12xR1,0 
12xR1,5 
12xR2,0 

2900 7650 2050 4900 1450 3500 925 1850 665 795 
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FRESAS DE TOPO ALTO AVANÇO 

 

 
 
 
 
 
 
 

High-Speed Milling 

Material Hardened Steels 
~40HRC 

Hardened Steels 
40~50HRC 

Hardened Steels 
50~60HRC 

 
Hardened Steels 

55~60HRC 
 

Hardened Steels 
60~65HRC 

 
Diameter 

 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

 
 

3xR0,5 
 

22000 16000 17000 10000 12500 8000 9500 4600 6900 2500 

 
4xR0,5 
4xR1,0 

 

17000 17500 13000 12000 11000 9200 8000 5500 5600 2900 

 
5xR0,5 
5xR1,0 

 

15000 18000 11000 12500 10000 10000 7000 6000 4900 3100 

 
6xR0,5 
6xR1,0 
6xR1,5 

 

13500 18500 10500 13800 9000 11000 6400 6400 4500 3600 

8xR0,5 
8xR1,0 
8xR1,5 
8xR2,0 

10000 18500 8000 14000 6800 11000 4800 6700 3400 4100 

10xR0,5 
10xR1,0 
10xR1,5 
10xR2,0 

8000 18500 6400 14000 5400 11000 3800 6800 2700 3800 

12xR0,5 
12xR1,0 
12xR1,5 
12xR2,0 

6600 18500 5300 14000 4500 11000 3200 7000 2250 3600 
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FÓRMULAS 
 
 

 
 

- Sugerimos avanço e velocidade de corte 50% menor no início da operação, 
aumentando gradualmente até que a estabilidade seja determinada; 

 

- É recomendado o uso de sistemas de fixação de alta precisão e alta rigidez. A 
excentricidade não deve exceder 0,01mm. 

 
 
 

 


