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Parâmetros de corte pág. 40 

 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO 

MICRO-DIÂMETRO – 2 CORTES 

 

 

 
 

  Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

2MSB-002 0.2 0.4 50 4  

2MSB-003 0.3 0.6 50 4  

2MSB-004 0.4 0.8 50 4  

2MSB-005 0.5 1.0 50 4  

2MSB-006 0.6 1.2 50 4  

2MSB-007 0.7 1.4 50 4  

2MSB-008 0.8 1.6 50 4  

2MSB-009 0.9 1.8 50 4  

MG  

0,6µm 
TiAlN 

 HRC 

 >55 
TiCrSiN 35° 
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 35° TiCrSiN TiAlN 
MG 

0,6µm 

 HRC 

 >55 

Parâmetros de corte pág. 41/42 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO 

LONG NECK – 2 CORTES 

 
 
 

 
 
 

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. 

Paralelo (l1) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

2XL-004-04 0.4 0.6 4 50 4  

2XL-005-06 0.5 0.8 6 50 4  

2XL-006-08 0.6 1.0 8 50 4  

2XL-008-10 0.8 1.2 10 50 4  

2XL-010-12 1.0 1.2 12 50 4  

2XL-015-12 1.5 1.7 12 50 4  

2XL-020-14 2.0 2.2 14 50 4  

2XL-020-16 2.0 2.2 16 75 4  

2XL-030-14 3.0 3.2 14 50 4  

2XL-030-20 3.0 3.2 20 75 4  

2XL-040-14 4.0 4.2 14 50 6  

2XL-040-25 4.0 4.2 25 75 6  
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 35° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 43 

 

FRESAS DE TOPO RETO - METAL DURO - 2 CORTES 

 

 

 

  
Código 

Diâmetro 
(d) 

Comp. Útil 
(l) 

Comp. Total 
(L) 

Haste 
(D) 

Preço 

2EM-010 1.0 3 50 4  

2EM-010-060 1.0 3 50 6  

2EM-015 1.5 4.5 50 4  

2EM-020 2.0 6 50 4  

2EM-020-060 2.0 6 50 6  

2EM-025 2.5 7 50 4  

2EM-030-030 3.0 8 50 3  

2EM-030 3.0 8 50 4  

2EM-030-060 3.0 8 50 6  

2EM-035 3.5 10 50 4  

2EM-040 4.0 11 50 4  

2EM-040-060 4.0 11 50 6  

2EM-045 4.5 13 50 6  

2EM-050-050 5.0 13 50 5  

2EM-050 5.0 13 50 6  

2EM-055 5.5 13 50 6  

2EM-060 6.0 15 50 6  

2EM-065 6.5 17 60 8  

2EM-070 7.0 17 60 8  

2EM-075 7.5 17 60 8  

2EM-080 8.0 20 60 8  

2EM-085 8.5 23 75 10  

2EM-090 9.0 23 75 10  

2EM-095 9.5 25 75 10  

2EM-100 10.0 30 75 10  

2EM-105 10.5 25 75 12  

2EM-110 11.0 28 75 12  

2EM-115 11.5 28 75 12  

2EM-120 12.0 30 75 12  

2EM-130 13.0 33 100 16  

2EM-140 14.0 35 100 16  

2EM-150 15.0 38 100 16  

2EM-160 16.0 40 100 16  

2EM-170 17.0 40 100 20  

2EM-180 18.0 40 100 20  

2EM-190 19.0 40 100 20  

2EM-200 20.0 40 100 20  

2EM-220 22.0 40 100 25  

2EM-250 25.0 40 100 25  
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 35° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 44 

 

FRESAS DE TOPO RETO - METAL DURO - 2 CORTES 
 

 
 
 
 

 

 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

MÉDIA 

2EMA-010 1.0 5 75 4  

2EMA-010-060 1.0 5 75 6  

2EMA-020 2.0 9 75 4  

2EMA-020-060 2.0 9 75 6  

2EMA-030-030 3.0 15 75 3  

2EMA-030 3.0 15 75 4  

2EMA-030-060 3.0 15 75 6  

2EMA-040 4.0 20 75 4  

2EMA-040-060 4.0 20 75 6  

2EMA-050-050 5.0 25 75 5  

2EMA-050 5.0 25 75 6  

2EMA-060 6.0 25 75 6  

2EMA-070 7.0 25 75 8  

2EMA-080 8.0 30 75 8  

LONGA 

2EMB-030-030 3.0 15 100 3  

2EMB-030 3.0 15 100 6  

2EMB-040-040 4.0 25 100 4  

2EMB-040 4.0 25 100 6  

2EMB-050-050 5.0 30 100 5  

2EMB-050 5.0 30 100 6  

2EMB-060 6.0 30 100 6  

2EMB-070 7.0 35 100 8  

2EMB-080 8.0 35 100 8  

2EMB-090 9.0 40 100 10  

2EMB-100 10.0 40 100 10  

2EMB-110 11.0 45 100 12  

2EMB-120 12.0 45 100 12  

EXTRA LONGA 

2EMC-080 8.0 40 150 8  

2EMC-100 10.0 50 150 10  

2EMC-120 12.0 50 150 12  

2EMC-160 16.0 70 150 16  

2EMC-180 18.0 80 150 20  

2EMC-200 20.0 80 150 20  
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 HRC 

 >55 
 35° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 45 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO – 4 CORTES 

  

 
 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

4EM-010 1.0 3 50 4  

4EM-010-060 1.0 3 50 6  

4EM-015 1.5 4.5 50 4  

4EM-020 2.0 6 50 4  

4EM-020-060 2.0 6 50 6  

4EM-025 2.5 7 50 4  

4EM-030-030 3.0 8 50 3  

4EM-030 3.0 8 50 4  

4EM-030-060 3.0 8 50 6  

4EM-035 3.5 10 50 4  

4EM-040 4.0 11 50 4  

4EM-040-060 4.0 11 50 6  

4EM-045 4.5 13 50 6  

4EM-050-050 5.0 13 50 5  

4EM-050 5.0 13 50 6  

4EM-055 5.5 13 50 6  

4EM-060 6.0 15 50 6  

4EM-065 6.5 17 60 8  

4EM-070 7.0 17 60 8  

4EM-075 7.5 17 60 8  

4EM-080 8.0 20 60 8  

4EM-085 8.5 23 75 10  

4EM-090 9.0 23 75 10  

4EM-095 9.5 25 75 10  

4EM-100 10.0 30 75 10  

4EM-105 10.5 25 75 12  

4EM-110 11.0 28 75 12  

4EM-120 12.0 30 75 12  

4EM-130 13.0 33 100 16  

4EM-140 14.0 35 100 16  

4EM-150 15.0 38 100 16  

4EM-160 16.0 40 100 16  

4EM-170 17.0 40 100 20  

4EM-180 18.0 40 100 20  

4EM-190 19.0 40 100 20  

4EM-200 20.0 40 100 20  

4EM-220 22.0 40 100 25  

4EM-250 25.0 40 100 25  

MG  

0,6µm 
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TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 47 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO - 4 CORTES 
 
 
 
 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

MÉDIA 

4EMA-010 1.0 5 75 4  

4EMA-010-060 1.0 5 75 6  

4EMA-020 2.0 9 75 4  

4EMA-020-060 2.0 9 75 6  

4EMA-030-030 3.0 15 75 3  

4EMA-030 3.0 15 75 4  

4EMA-030-060 3.0 15 75 6  

4EMA-040 4.0 20 75 4  

4EMA-040-060 4.0 20 75 6  

4EMA-050-050 5.0 25 75 5  

4EMA-050 5.0 25 75 6  

4EMA-060 6.0 25 75 6  

4EMA-070 7.0 25 75 8  

4EMA-080 8.0 30 75 8  

LONGA 

4EMB-030-030 3.0 15 100 3  

4EMB-030 3.0 15 100 6  

4EMB-040-040 4.0 25 100 4  

4EMB-040 4.0 25 100 6  

4EMB-050-050 5.0 30 100 5  

4EMB-050 5.0 30 100 6  

4EMB-060 6.0 30 100 6  

4EMB-070 7.0 35 100 8  

4EMB-080 8.0 35 100 8  

4EMB-090 9.0 40 100 10  

4EMB-100 10.0 40 100 10  

4EMB-110 11.0 45 100 12  

4EMB-120 12.0 45 100 12  

EXTRA LONGA 

4EMC-080 8.0 40 150 8  

4EMC-100 10.0 50 150 10  

4EMC-120 12.0 50 150 12  

4EMC-160 16.0 70 150 16  

4EMC-180 18.0 80 150 20  

4EMC-200 20.0 80 150 20  

 HRC 

 >55 

MG  

0,6µm 
 35° TiCrSiN 
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TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 45/46 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO - 4 CORTES 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

4DM-010 1.0 3 50 4  

4DM-020 2.0 6 50 4  

4DM-030-030 3.0 8 50 3  

4DM-040 4.0 11 50 4  

4DM-050-050 5.0 13 50 5  

4DM-060 6.0 15 50 6  

4DM-080 8.0 20 60 8  

4DM-100 10.0 30 75 10  

4DM-120 12.0 30 75 12  

TiCrSiN
 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 45° 
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 45° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 48 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO – 6 CORTES 

   

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

CURTA 

6EM-040 4.0 11 50 4  

6EM-050 5.0 13 50 6  

6EM-060 6.0 15 50 6  

6EM-080 8.0 20 60 8  

6EM-100 10.0 30 75 10  

6EM-120 12.0 30 75 12  

6EM-160 16.0 40 100 16  

6EM-200 20.0 40 100 20  

6EM-250 25.0 45 100 25  

 MÉDIA 

6EMA-040 4.0 16 75 6  

6EMA-050 5.0 20 75 6  

6EMA-060 6.0 25 75 6  

6EMA-080 8.0 30 75 8  

LONGA 

6EMB-040 4.0 20 100 6  

6EMB-050 5.0 25 100 6  

6EMB-060 6.0 30 100 6  

6EMB-080 8.0 35 100 8  

6EMB-100 10.0 40 100 10  

6EMB-120 12.0 45 100 12  
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TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 43 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO – 2 CORTES  

POLEGADAS 

 

 

 

 

  
Código 

Diâmetro 
(d) 

Comp. Útil 
(l) 

Comp. Total 
(L) 

Haste 
(D) 

Preço 

2PT-03.175 1/8” 11 50 6  

2PT-04.763 3/16” 14 50 6  

2PT-05.159 13/64” 15 50 6  

2PT-05.556 7/32” 15 50 6  

2PT-06.350 1/4" 17 60 8  

2PT-09.525 3/8” 22 75 10  

2PT-12.700 1/2" 25 75 13  

 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 35° TiCrSiN
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TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 49 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – METAL DURO 

MICRO DIÂMETRO – 2 CORTES 

 

 
 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

2BKB-002 0.2 0.4 50 4  

2BKB-003 0.3 0.6 50 4  

2BKB-004 0.4 0.8 50 4  

2BKB-005 0.5 1.0 50 4  

2BKB-006 0.6 1.2 50 4  

2BKB-007 0.7 1.4 50 4  

2BKB-008 0.8 1.6 50 4  

2BKB-009 0.9 1.8 50 4  

 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 35° TiCrSiN
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 35° TiCrSiN
MG 

0,6µm 

 

 HRC 

 >55 
TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 50/51 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – METAL DURO 

LONG NECK – 2 CORTES 
 

 
 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. 

Paralelo (l1) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

2BR-004-04 0.4 0.6 4 50 4  

2BR-005-06 0.5 0.8 6 50 4  

2BR-006-08 0.6 1.0 8 50 4  

2BR-008-10 0.8 1.2 10 50 4  

2BR-010-12 1.0 1.2 12 50 4  

2BR-015-12 1.5 1.7 12 50 4  

2BR-020-14 2.0 2.2 14 50 4  

2BR-020-16 2.0 2.2 16 75 4  

2BR-030-14 3.0 3.2 14 50 4  

2BR-030-20 3.0 3.2 20 75 4  

2BR-040-14 4.0 4.2 14 50 6  

2BR-040-25 4.0 4.2 25 75 6  
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TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 52 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – METAL DURO – 2 CORTES 

 

 
  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

2BZ-010 1.0 2 50 4  

2BZ-010-060 1.0 2 50 6  

2BZ-015 1.5 3 50 4  

2BZ-020 2.0 4 50 4  

2BZ-020-060 2.0 4 50 6  

2BZ-025 2.5 5 50 4  

2BZ-030-030 3.0 6 50 3  

2BZ-030 3.0 6 50 4  

2BZ-030-060 3.0 6 50 6  

2BZ-035 3.5 7 50 4  

2BZ-040 4.0 8 50 4  

2BZ-040-060 4.0 8 50 6  

2BZ-045 4.5 9 50 6  

2BZ-050-050 5.0 10 50 5  

2BZ-050 5.0 10 50 6  

2BZ-055 5.5 11 50 6  

2BZ-060 6.0 12 50 6  

2BZ-065 6.5 13 60 8  

2BZ-070 7.0 14 60 8  

2BZ-075 7.5 15 60 8  

2BZ-080 8.0 16 60 8  

2BZ-085 8.5 17 75 10  

2BZ-090 9.0 18 75 10  

2BZ-095 9.5 20 75 10  

2BZ-100 10.0 20 75 10  

2BZ-120 12.0 24 75 12  

2BZ-140 14.0 28 100 16  

2BZ-160 16.0 30 100 16  

2BZ-200 20.0 30 100 20  

2BZ-250 25.0 30 100 25  

 HRC 

 >55 

MG 

 0,6µm 
 35° 
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 35° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 52 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – METAL DURO – 2 CORTES 

 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

MÉDIA 

2BZA-010 1.0 2 75 4  

2BZA-010-060 1.0 2 75 6  

2BZA-020 2.0 4 75 4  

2BZA-020-060 2.0 4 75 6  

2BZA-030-030 3.0 6 75 3  

2BZA-030 3.0 6 75 4  

2BZA-030-060 3.0 6 75 6  

2BZA-040 4.0 8 75 4  

2BZA-040-060 4.0 8 75 6  

2BZA-050-050 5.0 10 75 5  

2BZA-050 5.0 10 75 6  

2BZA-060 6.0 12 75 6  

2BZA-080 8.0 16 75 8  

LONGA 

2BZB-010 1.0 2 100 6  

2BZB-020 2.0 4 100 6  

2BZB-030-030 3.0 6 100 3  

2BZB-030 3.0 6 100 6  

2BZB-040-040 4.0 8 100 4  

2BZB-040 4.0 8 100 6  

2BZB-050-050 5.0 10 100 5  

2BZB-050 5.0 10 100 6  

2BZB-060 6.0 12 100 6  

2BZB-080 8.0 16 100 8  

2BZB-100 10.0 20 100 10  

2BZB-120 12.0 24 100 12  

EXTRA LONGA 

2BZC-060 6.0 12 150 6  

2BZC-080 8.0 16 150 8  

2BZC-100 10.0 20 150 10  

2BZC-120 12.0 24 150 12  

2BZC-160 16.0 30 150 16  

2BZC-200 20.0 30 150 20  
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 35° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 53 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – METAL DURO – 4 CORTES 

 

  

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

4BZ-010 1.0 2 50 4  

4BZ-010-060 1.0 2 50 6  

4BZ-015 1.5 3 50 4  

4BZ-020 2.0 4 50 4  

4BZ-020-060 2.0 4 50 6  

4BZ-025 2.5 5 50 4  

4BZ-030-030 3.0 6 50 3  

4BZ-030 3.0 6 50 4  

4BZ-030-060 3.0 6 50 6  

4BZ-035 3.5 7 50 4  

4BZ-040 4.0 8 50 4  

4BZ-040-060 4.0 8 50 6  

4BZ-045 4.5 9 50 6  

4BZ-050-050 5.0 10 50 5  

4BZ-050 5.0 10 50 6  

4BZ-055 5.5 11 50 6  

4BZ-060 6.0 12 50 6  

4BZ-065 6.5 13 60 8  

4BZ-070 7.0 14 60 8  

4BZ-075 7.5 15 60 8  

4BZ-080 8.0 16 60 8  

4BZ-085 8.5 17 75 10  

4BZ-090 9.0 18 75 10  

4BZ-095 9.5 20 75 10  

4BZ-100 10.0 20 75 10  

4BZ-120 12.0 24 75 12  

4BZ-140 14.0 28 100 16  

4BZ-160 16.0 30 100 16  

4BZ-200 20.0 30 100 20  

4BZ-250 25.0 30 100 25  
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 35° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 53 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – METAL DURO – 4 CORTES 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

MÉDIA 

4BZA-010 1.0 2 75 4  

4BZA-010-060 1.0 2 75 6  

4BZA-020 2.0 4 75 4  

4BZA-020-060 2.0 4 75 6  

4BZA-030-030 3.0 6 75 3  

4BZA-030 3.0 6 75 4  

4BZA-030-060 3.0 6 75 6  

4BZA-040 4.0 8 75 4  

4BZA-040-060 4.0 8 75 6  

4BZA-050-050 5.0 10 75 5  

4BZA-050 5.0 10 75 6  

4BZA-060 6.0 12 75 6  

4BZA-080 8.0 16 75 8  

LONGA 

4BZB-030-030 3.0 6 100 3  

4BZB-030 3.0 6 100 6  

4BZB-040-040 4.0 8 100 4  

4BZB-040 4.0 8 100 6  

4BZB-050-050 5.0 10 100 5  

4BZB-050 5.0 10 100 6  

4BZB-060 6.0 12 100 6  

4BZB-080 8.0 16 100 8  

4BZB-100 10.0 20 100 10  

4BZB-120 12.0 24 100 12  

EXTRA LONGA 

4BZC-080 8.0 16 150 8  

4BZC-100 10.0 20 150 10  

4BZC-120 12.0 24 150 12  

4BZC-160 16.0 30 150 16  

4BZC-200 20.0 30 150 20  



20 

 

 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 30° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 54 

 

FRESAS DE TOPO COM RAIO – METAL DURO – 2 CORTES 

 

 

 

  
Código 

Diâmetro 
(d) 

Raio 
(R) 

Comp. Útil 
(l) 

Comp. Total 
(L) 

Haste 
(D) 

Preço 

CURTA 

2MR-010-02 1.0 0.2 2 50 4  

2MR-020-05 2.0 0.5 4 50 4  

2MR-030-05 3.0 0.5 6 50 4  

2MR-030-05-030 3.0 0.5 6 50 3  

2MR-030-10 3.0 1.0 6 50 4  

2MR-040-05 4.0 0.5 8 50 4  

2MR-040-10 4.0 1.0 8 50 4  

2MR-050-05-050 5.0 0.5 10 50 5  

2MR-050-05 5.0 0.5 10 50 6  

2MR-050-10 5.0 1.0 10 50 6  

2MR-060-05 6.0 0.5 12 50 6  

2MR-060-10 6.0 1.0 12 50 6  

2MR-080-05 8.0 0.5 16 60 8  

2MR-080-10 8.0 1.0 16 60 8  

2MR-080-15 8.0 1.5 16 60 8  

2MR-080-20 8.0 2.0 16 60 8  

2MR-100-05 10.0 0.5 20 75 10  

2MR-100-10 10.0 1.0 20 75 10  

2MR-100-15 10.0 1.5 20 75 10  

2MR-100-20 10.0 2.0 20 75 10  

2MR-120-05 12.0 0.5 24 75 12  

2MR-120-10 12.0 1.0 24 75 12  

2MR-120-15 12.0 1.5 24 75 12  

2MR-120-20 12.0 2.0 24 75 12  
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 30° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 55 

 

FRESAS DE TOPO COM RAIO – METAL DURO – 2 CORTES 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Raio 
(R) 

Comp. Útil 
(l) 

Comp. Total 
(L) 

Haste 
(D) 

Preço 

MÉDIA 

2LRA-020-05 2.0 0.5 4 75 4  

2LRA-030-05 3.0 0.5 6 75 4  

2LRA-030-10 3.0 1.0 6 75 4  

2LRA-040-05 4.0 0.5 8 75 4  

2LRA-040-10 4.0 1.0 8 75 4  

2LRA-050-05 5.0 0.5 10 75 6  

2LRA-050-10 5.0 1.0 10 75 6  

2LRA-060-05 6.0 0.5 12 75 6  

2LRA-060-10 6.0 1.0 12 75 6  

2LRA-080-05 8.0 0.5 16 75 8  

2LRA-080-10 8.0 1.0 16 75 8  

LONGA 

2LRB-040-05-040 4.0 0.5 8 100 4  

2LRB-040-05 4.0 0.5 8 100 6  

2LRB-040-10-040 4.0 1.0 8 100 4  

2LRB-040-10 4.0 1.0 8 100 6  

2LRB-050-05-050 5.0 0.5 10 100 5  

2LRB-050-05 5.0 0.5 10 100 6  

2LRB-050-10-050 5.0 1.0 10 100 5  

2LRB-050-10 5.0 1.0 10 100 6  

2LRB-060-05 6.0 0.5 12 100 6  

2LRB-060-10 6.0 1.0 12 100 6  

2LRB-080-05 8.0 0.5 16 100 8  

2LRB-080-10 8.0 1.0 16 100 8  

2LRB-100-05 10.0 0.5 20 100 10  

2LRB-100-10 10.0 1.0 20 100 10  

2LRB-120-05 12.0 0.5 24 100 12  

2LRB-120-10 12.0 1.0 24 100 12  



22 

 

 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 30° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 56 

 

FRESAS DE TOPO COM RAIO – METAL DURO – 4 CORTES 

 

  

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Raio 
(R) 

Comp. Útil 
(l) 

Comp. Total 
(L) 

Haste 
(D) 

Preço 

CURTA 

4MR-010-02 1.0 0.2 2 50 4  

4MR-015-05 1.5 0.5 3 50 4  

4MR-020-02 2.0 0.2 4 50 4  

4MR-020-05 2.0 0.5 4 50 4  

4MR-030-02-030 3.0 0.2 6 50 3  

4MR-030-02 3.0 0.2 6 50 4  

4MR-030-05-030 3.0 0.5 6 50 3  

4MR-030-05 3.0 0.5 6 50 4  

4MR-030-10-030 3.0 1.0 6 50 3  

4MR-030-10 3.0 1.0 6 50 4  

4MR-040-02 4.0 0.2 8 50 4  

4MR-040-05 4.0 0.5 8 50 4  

4MR-040-10 4.0 1.0 8 50 4  

4MR-050-05-050 5.0 0.5 10 50 5  

4MR-050-05 5.0 0.5 10 50 6  

4MR-050-10 5.0 1.0 10 50 6  

4MR-060-05 6.0 0.5 12 50 6  

4MR-060-10 6.0 1.0 12 50 6  

4MR-060-15 6.0 1.5 12 50 6  

4MR-060-20 6.0 2.0 12 50 6  

4MR-080-05 8.0 0.5 16 60 8  

4MR-080-10 8.0 1.0 16 60 8  

4MR-080-15 8.0 1.5 16 60 8  

4MR-080-20 8.0 2.0 16 60 8  

4MR-080-30 8.0 3.0 16 60 8  

4MR-100-05 10.0 0.5 20 75 10  

4MR-100-10 10.0 1.0 20 75 10  

4MR-100-15 10.0 1.5 20 75 10  

4MR-100-20 10.0 2.0 20 75 10  

4MR-100-30 10.0 3.0 20 75 10  

4MR-120-05 12.0 0.5 24 75 12  

4MR-120-10 12.0 1.0 24 75 12  

4MR-120-15 12.0 1.5 24 75 12  

4MR-120-20 12.0 2.0 24 75 12  

4MR-120-30 12.0 3.0 24 75 12  
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 30° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 57 

 

FRESAS DE TOPO COM RAIO – METAL DURO – 4 CORTES 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Raio 
(R) 

Comp. Útil 
(l) 

Comp. Total 
(L) 

Haste 
(D) 

Preço 

MÉDIA 

4LRA-020-05 2.0 0.5 4 75 4  

4LRA-030-05-030 3.0 0.5 6 75 3  

4LRA-030-05 3.0 0.5 6 75 4  

4LRA-030-10-030 3.0 1.0 6 75 3  

4LRA-030-10 3.0 1.0 6 75 4  

4LRA-040-05 4.0 0.5 8 75 4  

4LRA-040-10 4.0 1.0 8 75 4  

4LRA-050-05-050 5.0 0.5 10 75 5  

4LRA-050-05 5.0 0.5 10 75 6  

4LRA-050-10-050 5.0 1.0 10 75 5  

4LRA-050-10 5.0 1.0 10 75 6  

4LRA-060-05 6.0 0.5 12 75 6  

4LRA-060-10 6.0 1.0 12 75 6  

4LRA-080-05 8.0 0.5 16 75 8  

4LRA-080-10 8.0 1.0 16 75 8  

LONGA 

4LRB-040-05-040 4.0 0.5 8 100 4  

4LRB-040-05 4.0 0.5 8 100 6  

4LRB-040-10-040 4.0 1.0 8 100 4  

4LRB-040-10 4.0 1.0 8 100 6  

4LRB-050-05-050 5.0 0.5 10 100 5  

4LRB-050-05 5.0 0.5 10 100 6  

4LRB-050-10-050 5.0 1.0 10 100 5  

4LRB-050-10 5.0 1.0 10 100 6  

4LRB-060-05 6.0 0.5 12 100 6  

4LRB-060-10 6.0 1.0 12 100 6  

4LRB-080-05 8.0 0.5 16 100 8  

4LRB-080-10 8.0 1.0 16 100 8  

4LRB-100-05 10.0 0.5 20 100 10  

4LRB-100-10 10.0 1.0 20 100 10  

4LRB-120-05 12.0 0.5 24 100 12  

4LRB-120-10 12.0 1.0 24 100 12  

EXTRA LONGA 

4LRC-100-05 10.0 0.5 20 150 10  

4LRC-120-05 12.0 0.5 24 150 12  
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POLIDA 
MG 

0,6µm 
 55° 

 HRC 

 >55 

Parâmetros de corte pág. 58 

 

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO – METAL DURO - 2 CORTES 

 

 
  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

CURTA 

2AE-010 1.0 3 50 4  

2AE-010-060 1.0 3 50 6  

2AE-015 1.5 4.5 50 4  

2AE-020 2.0 6 50 4  

2AE-020-060 2.0 6 50 6  

2AE-025 2.5 7 50 4  

2AE-030-030 3.0 8 50 3  

2AE-030 3.0 8 50 4  

2AE-030-060 3.0 8 50 6  

2AE-040 4.0 11 50 4  

2AE-040-060 4.0 11 50 6  

2AE-050-050 5.0 13 50 5  

2AE-050 5.0 13 50 6  

2AE-060 6.0 15 50 6  

2AE-070 7.0 18 60 8  

2AE-080 8.0 20 60 8  

2AE-090 9.0 23 75 10  

2AE-100 10.0 25 75 10  

2AE-120 12.0 30 75 12  

2AE-160 16.0 40 100 16  

2AE-200 20.0 40 100 20  
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MG 

0,6µm 
POLIDA  55° 

 HRC 

 >55 

Parâmetros de corte pág. 58 

 

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO – METAL DURO - 2 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

MÉDIA 

2AEA-010 1.0 5 75 4  

2AEA-010-060 1.0 5 75 6  

2AEA-020 2.0 9 75 4  

2AEA-020-060 2.0 9 75 6  

2AEA-030-030 3.0 12 75 3  

2AEA-030-060 3.0 12 75 6  

2AEA-040 4.0 16 75 4  

2AEA-040-060 4.0 16 75 6  

2AEA-050-050 5.0 20 75 5  

2AEA-050 5.0 20 75 6  

2AEA-060 6.0 25 75 6  

2AEA-080 8.0 30 75 8  

LONGA 

2AEB-030-030 3.0 15 100 3  

2AEB-030 3.0 15 100 6  

2AEB-040-040 4.0 20 100 4  

2AEB-040 4.0 20 100 6  

2AEB-050-050 5.0 25 100 5  

2AEB-050 5.0 25 100 6  

2AEB-060 6.0 30 100 6  

2AEB-080 8.0 35 100 8  

2AEB-100 10.0 40 100 10  

2AEB-120 12.0 45 100 12  

EXTRA LONGA 

2AEC-080 8.0 40 150 8  

2AEC-100 10.0 50 150 10  

2AEC-120 12.0 50 150 12  

2AEC-160 16.0 70 150 16  

2AEC-200 20.0 80 150 20  
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POLIDA 55° 
 HRC 

 >55 

Parâmetros de corte pág. 59 

 

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO – METAL DURO - 3 CORTES 

 

 
 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

CURTA 

3AE-010 1.0 3 50 4  

3AE-010-060 1.0 3 50 6  

3AE-015 1.5 4.5 50 4  

3AE-020 2.0 6 50 4  

3AE-020-060 2.0 6 50 6  

3AE-025 2.5 7 50 4  

3AE-030-030 3.0 8 50 3  

3AE-030 3.0 8 50 4  

3AE-030-060 3.0 8 50 6  

3AE-040 4.0 11 50 4  

3AE-040-060 4.0 11 50 6  

3AE-050-050 5.0 13 50 5  

3AE-050 5.0 13 50 6  

3AE-060 6.0 15 50 6  

3AE-070 7.0 18 60 8  

3AE-080 8.0 20 60 8  

3AE-090 9.0 23 75 10  

3AE-100 10.0 25 75 10  

3AE-110 11.0 28 75 12  

3AE-120 12.0 30 75 12  

3AE-160 16.0 40 100 16  

3AE-200 20.0 40 100 20  

MG 

0,6µm 
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MG 

0,6µm 
POLIDA 55° 

 HRC 

 >55 

Parâmetros de corte pág. 59 

 

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO – METAL DURO - 3 CORTES 

 

 
  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

MÉDIA 

3AEA-010 1.0 5 75 4  

3AEA-010-060 1.0 5 75 6  

3AEA-020 2.0 9 75 4  

3AEA-020-060 2.0 9 75 6  

3AEA-030-030 3.0 12 75 3  

3AEA-030 3.0 12 75 6  

3AEA-040 4.0 16 75 4  

3AEA-040-060 4.0 16 75 6  

3AEA-050-050 5.0 20 75 5  

3AEA-050 5.0 20 75 6  

3AEA-060 6.0 25 75 6  

3AEA-080 8.0 30 75 8  

LONGA 

3AEB-030-030 3.0 15 100 3  

3AEB-030 3.0 15 100 6  

3AEB-040-040 4.0 20 100 4  

3AEB-040 4.0 20 100 6  

3AEB-050-050 5.0 25 100 5  

3AEB-050 5.0 25 100 6  

3AEB-060 6.0 30 100 6  

3AEB-080 8.0 35 100 8  

3AEB-100 10.0 40 100 10  

3AEB-120 12.0 45 100 12  

EXTRA LONGA 

3AEC-080 8.0 40 150 8  

3AEC-100 10.0 50 150 10  

3AEC-120 12.0 50 150 12  

3AEC-160 16.0 70 150 16  

3AEC-200 20.0 80 150 20  



28 

 

MG 

0,6µm 
 40° 

 HRC 

 >55 

Parâmetros de corte pág. 60 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO PARA ALUMÍNIO – METAL DURO - 2 CORTES 

 

 
  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

CURTA 

2AB-010 1.0 2 50 4  

2AB-010-060 1.0 2 50 6  

2AB-015 1.5 3 50 4  

2AB-020 2.0 4 50 4  

2AB-020-060 2.0 4 50 6  

2AB-025 2.5 5 50 4  

2AB-030-030 3.0 6 50 3  

2AB-030 3.0 6 50 4  

2AB-030-060 3.0 6 50 6  

2AB-035 3.5 7 50 4  

2AB-040 4.0 8 50 4  

2AB-040-060 4.0 8 50 6  

2AB-050-050 5.0 10 50 5  

2AB-050 5.0 10 50 6  

2AB-060 6.0 12 50 6  

2AB-080 8.0 16 60 8  

2AB-100 10.0 20 75 10  

2AB-120 12.0 24 75 12  

2AB-160 16.0 30 100 16  

2AB-200 20.0 30 100 20  
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 40° 
 HRC 

 >55 

Parâmetros de corte pág. 60 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO PARA ALUMÍNIO – METAL DURO - 2 CORTES 

 

 
  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

MÉDIA 

2ABA-010 1.0 2 75 4  

2ABA-010-060 1.0 2 75 6  

2ABA-015 1.5 3 75 4  

2ABA-020 2.0 4 75 4  

2ABA-020-060 2.0 4 75 6  

2ABA-025 2.5 5 75 4  

2ABA-030-030 3.0 6 75 3  

2ABA-030 3.0 6 75 4  

2ABA-030-060 3.0 6 75 6  

2ABA-035 3.5 7 75 4  

2ABA-040 4.0 8 75 4  

2ABA-040-060 4.0 8 75 6  

2ABA-050-050 5.0 10 75 5  

2ABA-050 5.0 10 75 6  

2ABA-060 6.0 12 75 6  

2ABA-080 8.0 16 75 8  

LONGA 

2ABB-060 6.0 12 100 6  

2ABB-080 8.0 16 100 8  

2ABB-100 10.0 20 100 10  

2ABB-120 12.0 24 100 12  

MG 

0,6µm 
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TiAlN TiCrSiN 35° 
 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 

Parâmetros de corte pág. 61 

 

FRESAS DE TOPO - DESBASTE – METAL DURO – 4 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

CURTA 

4CDA-060 6.0 15 50 6  

4CDA-080 8.0 20 60 8  

4CDA-100 10.0 30 75 10  

4CDA-120 12.0 30 75 12  

4CDA-160 16.0 40 100 16  

4CDA-200 20.0 40 100 20  

LONGA 

4CDB-060 6.0 15 100 6  

4CDB-080 8.0 20 100 8  

4CDB-100 10.0 30 100 10  

4CDB-120 12.0 30 100 12  
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NACO 
 HRC 

 >68 

UMG 

0,2µm 
 35° 

Parâmetros de corte pág. 68/69/70 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – METAL DURO – 2 CORTES 

 

 

 

 

   

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
l + Rebaixo 

(l1) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Ø (d1) Preço 

CURTA 
2BNACO-010 1.0 1.5 3 50 4 0.95  

2BNACO-010-060 1.0 1.5 3 50 6 0.95  

2BNACO-015 1.5 2.2 4 50 4 1.45  

2BNACO-020 2.0 3 5 50 4 1.95  

2BNACO-020-060 2.0 3 5 50 6 1.95  

2BNACO-025 2.5 3.5 7 50 4 2.4  

2BNACO-030-030 3.0 4 10 50 3 2.85  

2BNACO-030 3.0 4 10 50 4 2.85  

2BNACO-030-060 3.0 4 10 50 6 2.85  

2BNACO-040 4.0 5 10 50 4 3.85  

2BNACO-040-060 4.0 5 10 50 6 3.85  

2BNACO-050-050 5.0 6 12 50 5 4.85  

2BNACO-050 5.0 6 12 50 6 4.85  

2BNACO-060 6.0 7 15 50 6 5.85  

2BNACO-080 8.0 9 15 60 8 7.7  

2BNACO-100 10.0 11 25 75 10 9.7  

2BNACO-120 12.0 14 25 75 12 11.7  

LONGA 
2BNACOB-010 1.0 1 - 75 4 -  

2BNACOB-015 1.5 1.5  75 4 -  

2BNACOB-020 2.0 2 - 75 4 -  

2BNACOB-025 2.5 2.5 - 75 4 -  

2BNACOB-030-030 3.0 3 - 75 3 -  

2BNACOB-030 3.0 3 - 75 4 -  

2BNACOB-040 4.0 8 - 100 4 -  

2BNACOB-050-050 5.0 10 - 100 5 -  

2BNACOB-060 6.0 12 - 100 6 -  

2BNACOB-080 8.0 16 - 100 8 -  

2BNACOB-100 10.0 20 - 100 10 -  

2BNACOB-120 12.0 24 - 100 12 -  
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 HRC 

 >68 

UMG 

0,2µm 
NACO  35° 

Parâmetros de corte pág. 62/63/64 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO – 2 CORTES 

 

 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
l + Rebaixo 

(l1) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Ø (d1) Preço 

2ENACO-010 1.0 1.5 3 50 4 0.95  

2ENACO-015 1.5 2.2 4 50 4 1.45  

2ENACO-020 2.0 3 5 50 4 1.95  

2ENACO-025 2.5 3.5 6 50 4 2.4  

2ENACO-030 3.0 4 8 50 4 2.85  

2ENACO-030-030 3.0 4 8 50 3 2.85  

2ENACO-035 3.5 4.5 9 50 4 3.35  

2ENACO-040 4.0 5 10 50 4 3.8  

2ENACO-045 4.5 5.5 10 50 6 4.3  

2ENACO-050-050 5.0 6 13 50 5 4.75  

2ENACO-050 5.0 6 13 50 6 4.75  

2ENACO-055 5.5 6.5 15 50 6 5.25  

2ENACO-060 6.0 7 15 50 6 5.75  

2ENACO-070 7.0 8 18 60 8 6.7  

2ENACO-080 8.0 9 20 60 8 7.7  

2ENACO-090 9.0 10 23 75 10 8.7  

2ENACO-100 10.0 11 25 75 10 9.7  

2ENACO-110 11.0 12 28 75 12 10.7  

2ENACO-120 12.0 13 30 75 12 11.7  
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 HRC 

 >68 

UMG 

0,2µm 
NACO  35° 

Parâmetros de corte pág. 65/66 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO – 4 CORTES 

 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
l + Rebaixo 

(l1) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Ø (d1) Preço 

4ENACO-010 1.0 1.5 3 50 4 0.95  

4ENACO-010-060 1.0 1.5 3 50 6 0.95  

4ENACO-015 1.5 2.2 4 50 4 1.45  

4ENACO-020 2.0 3 5 50 4 1.95  

4ENACO-020-060 2.0 3 5 50 6 1.95  

4ENACO-025 2.5 3.5 6 50 4 2.4  

4ENACO-030-030 3.0 4 8 50 3 2.85  

4ENACO-030 3.0 4 8 50 4 2.85  

4ENACO-030-060 3.0 4 8 50 6 2.85  

4ENACO-040 4.0 5 10 50 4 3.8  

4ENACO-040-060 4.0 5 10 50 6 3.8  

4ENACO-050-050 5.0 6 13 50 5 4.75  

4ENACO-050 5.0 6 13 50 6 4.75  

4ENACO-060 6.0 7 15 50 6 5.75  

4ENACO-080 8.0 9 20 60 8 7.7  

4ENACO-100 10.0 11 25 75 10 9.7  

4ENACO-120 12.0 13 30 75 12 11.7  

4ENACO-130 13.0 33 - 100 16 -  

4ENACO-140 14.0 35 - 100 16 -  

4ENACO-150 15.0 38 - 100 16 -  

4ENACO-160 16.0 40 - 100 16 -  

4ENACO-170 17.0 40 - 100 20 -  

4ENACO-180 18.0 40 - 100 20 -  

4ENACO-190 19.0 40 - 100 20 -  

4ENACO-200 20.0 40 - 100 20 -  
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 HRC 

 >68 

UMG 

0,2µm 
NACO  45° 

Parâmetros de corte pág. 67 

 

FRESAS DE TOPO RETO – METAL DURO 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Preço 

6 CORTES 

6ENACO-030 3.0 8 50 6  

6ENACO-040 4.0 11 50 6  

6ENACO-050 5.0 13 50 6  

6ENACO-060 6.0 16 50 6  

6ENACO-080 8.0 20 60 8  

6ENACO-100 10.0 25 75 10  

6ENACO-120 12.0 30 75 12  

8 CORTES 

8ENACO-160 16.0 40 100 16  

8ENACO-200 20.0 45 100 20  

8ENACO-250 25.0 45 100 25  
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 HRC 

 >68 

UMG 

0,2µm 
NACO  30° 

Parâmetros de corte pág. 71/72 

 

FRESAS DE TOPO COM RAIO – METAL DURO – 4 CORTES 

 

 

 

  

Código 
Diâmetro 

(d) 
Raio 

(R) 
Comp. Útil  

(l) 
l + Rebaixo 

(l1) 
Comp. Total 

(L) 
Haste 

(D) 
Ø (d1) Preço 

4RNACO-010-02 1.0 0.2 1.5 - 50 4 -  

4RNACO-015-05 1.5 0.5 3 - 50 4 -  

4RNACO-020-02 2.0 0.2 3 6 50 4 1.95  

4RNACO-020-05 2.0 0.5 3 6 50 4 1.95  

4RNACO-030-02-030 3.0 0.2 4 7 50 3 2.85  

4RNACO-030-05-030 3.0 0.5 4 7 50 3 2.85  

4RNACO-030-05 3.0 0.5 4 7 50 4 2.85  

4RNACO-040-02 4.0 0.2 5 9 50 4 3.8  

4RNACO-040-05 4.0 0.5 5 9 50 4 3.8  

4RNACO-040-10 4.0 1.0 5 9 50 4 3.8  

4RNACO-050-02 5.0 0.2 6 11 50 6 4.75  

4RNACO-050-05-050 5.0 0.5 6 11 50 5 4.75  

4RNACO-050-05 5.0 0.5 6 11 50 6 4.75  

4RNACO-050-10 5.0 1.0 6 11 50 6 4.75  

4RNACO-060-02 6.0 0.2 7 14 50 6 5.75  

4RNACO-060-05 6.0 0.5 7 14 50 6 5.75  

4RNACO-060-10 6.0 1.0 7 14 50 6 5.75  

4RNACO-080-02 8.0 0.2 9 18 60 8 7.7  

4RNACO-080-05 8.0 0.5 9 18 60 8 7.7  

4RNACO-080-10 8.0 1.0 9 18 60 8 7.7  

4RNACO-100-02 10.0 0.2 12 25 75 10 9.7  

4RNACO-100-05 10.0 0.5 12 25 75 10 9.7  

4RNACO-100-10 10.0 1.0 12 25 75 10 9.7  

4RNACO-100-15 10.0 1.5 12 25 75 10 9.7  

4RNACO-100-20 10.0 2.0 12 25 75 10 9.7  

4RNACO-120-02 12.0 0.2 15 30 75 12 11.7  

4RNACO-120-05 12.0 0.5 15 30 75 12 11.7  

4RNACO-120-10 12.0 1.0 15 30 75 12 11.7  

4RNACO-120-15 12.0 1.5 15 30 75 12 11.7  

4RNACO-120-20 12.0 2.0 15 30 75 12 11.7  
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 HRC 

 >55 

MG 

0,6µm 
 0° TiCrSiN TiAlN 

Parâmetros de corte pág. 73/74 

 

FRESAS DE TOPO ALTO AVANÇO – METAL DURO - 4 CORTES 

 

 
  

Código 
Diâmetro 

(d1) 
Raio 

(R) 
Comp. Útil  

(l2) 
l2 + Rebaixo 

(l3) 
Comp. Total 

(l1) 
Haste 

(d2) 
Preço 

4CR-030-05 3.0 0.5 1.2 8 50 4  

4CR-040-05 4.0 0.5 1.6 11 50 4  

4CR-040-10 4.0 1.0 1.6 11 50 4  

4CR-050-05 5.0 0.5 2.0 13 50 6  

4CR-050-10 5.0 1.0 2.0 13 50 6  

4CR-060-05 6.0 0.5 2.5 15 50 6  

4CR-060-10 6.0 1.0 2.5 15 50 6  

4CR-060-15 6.0 1.5 2.5 15 50 6  

4CR-080-05 8.0 0.5 3.5 20 60 8  

4CR-080-10 8.0 1.0 3.5 20 60 8  

4CR-080-15 8.0 1.5 3.5 20 60 8  

4CR-080-20 8.0 2.0 3.5 20 60 8  

4CR-100-05 10.0 0.5 4.0 25 75 10  

4CR-100-10 10.0 1.0 4.0 25 75 10  

4CR-100-15 10.0 1.5 4.0 25 75 10  

4CR-100-20 10.0 2.0 4.0 25 75 10  

4CR-120-05 12.0 0.5 5.0 25 75 12  

4CR-120-10 12.0 1.0 5.0 25 75 12  

4CR-120-15 12.0 1.5 5.0 25 75 12  

4CR-120-20 12.0 2.0 5.0 25 75 12  
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 HRC 

 >68 

UMG 

0,2µm 
NACO  0° 

Parâmetros de corte pág. 73/74 

 

FRESAS DE TOPO ALTO AVANÇO – METAL DURO - 4 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Código 
Diâmetro 

(d1) 
Raio 

(R) 
Comp. Útil  

(l2) 
l2 + Rebaixo 

(l3) 
Comp. Total 

(l1) 
Haste 

(d2) 
Preço 

4UCR-NACO-030-05 3.0 0.5 1.2 8 50 4  

4UCR-NACO-040-05 4.0 0.5 1.6 11 50 4  

4UCR-NACO-040-10 4.0 1.0 1.6 11 50 4  

4UCR-NACO-050-05 5.0 0.5 2 13 50 6  

4UCR-NACO-050-10 5.0 1.0 2 13 50 6  

4UCR-NACO-060-05 6.0 0.5 2.5 15 50 6  

4UCR-NACO-060-10 6.0 1.0 2.5 15 50 6  

4UCR-NACO-060-15 6.0 1.5 2.5 15 50 6  

4UCR-NACO-080-05 8.0 0.5 3.5 20 60 8  

4UCR-NACO-080-10 8.0 1.0 3.5 20 60 8  

4UCR-NACO-080-15 8.0 1.5 3.5 20 60 8  

4UCR-NACO-080-20 8.0 2.0 3.5 20 60 8  

4UCR-NACO-100-05 10.0 0.5 4 25 75 10  

4UCR-NACO-100-10 10.0 1.0 4 25 75 10  

4UCR-NACO-100-15 10.0 1.5 4 25 75 10  

4UCR-NACO-100-20 10.0 2.0 4 25 75 10  

4UCR-NACO-120-05 12.0 0.5 5 25 75 12  

4UCR-NACO-120-10 12.0 1.0 5   25 75 12  

4UCR-NACO-120-15 12.0 1.5 5 25 75 12  

4UCR-NACO-120-20 12.0 2.0 5 25 75 12  

4UCR-NACO-120-30 12.0 3.0 5 25 75 12  
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MG 

0,6µm 
POLIDA

 HRC 

 >55 

 

ALARGADORES – METAL DURO 

 

 

 

Código 
Diâmetro 

(d) 
Comp. Útil 

(l) 
Corte 

Comp. Total 
(L) 

Haste (D) Preço 

YS-030 3.0 15 4 60 3  

YS-040 4.0 19 4 75 4  

YS-050 5.0 23 6 86 6  

YS-060 6.0 26 6 93 6  

YS-080 8.0 33 6 117 8  

YS-100 10.0 38 6 133 10  

YS-120 12.0 44 6 151 12  
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 PARÂMETROS DE CORTE 



40 

 

 

FRESAS DE TOPO RETO - MICRO DIÂMETRO – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO - LONG NECK – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO - LONG NECK – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO – 2 CORTES 

MÉDIA – LONGA – EXTRA LONGA 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES 

(PARA AÇO INOX) 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES 

MÉDIA – LONGA – EXTRA LONGA 
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FRESAS DE TOPO RETO – 6 CORTES 

 

 

Fresas de Topo Esférico Micro Diâmetro com cobertura – 2 cortes 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO MICRO DIÂMETRO COM COBERTURA  

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO MICRO DIÂMETRO COM COBERTURA –  

2 CORTES 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO MICRO DIÂMETRO COM COBERTURA –  

2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO - MICRO DIÂMETRO - 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO - LONG NECK – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO - LONG NECK – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – 2 CORTES 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO COM COBERTURA – 4 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO COM RAIO COM COBERTURA – 2 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO ESFÉRICO COM COBERTURA – 4 CORTES 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – 4 CORTES 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 2 CORTES 

MÉDIA – LONGA 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 4 CORTES 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 4 CORTES 

MÉDIA – LONGA 
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FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO  

 
2 CORTES 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO  
 

2 CORTES - LONGA 
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FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO  

3 CORTES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FRESAS DE TOPO RETO PARA ALUMÍNIO 

3 CORTES - LONGA 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO PARA ALUMÍNIO 

2 CORTES 
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FRESAS DE TOPO PARA DESBASTE 

FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES 

NACO 

 

 

 

 



62 

 

 

FRESAS DE TOPO RETO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS TOPO RETO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 4 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO RETO – 6 e 8 CORTES - NACO 
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FRESAS TOPO ESFÉRICO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO – 2 CORTES - NACO 
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FRESAS DE TOPO ESFÉRICO LONGA – 2 CORTES 

NACO 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 4 CORTES 

NACO 
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FRESAS DE TOPO COM RAIO – 4 CORTES 

NACO 

FRESAMENTO LATERAL 
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FRESAS DE TOPO ALTO AVANÇO 

 

 
 
 
 
 
 
 

Conventional Milling 

Material Hardened Steels 
~40HRC 

Hardened Steels 
40~50HRC 

Hardened Steels 
50~60HRC 

 
Hardened Steels 

55~60HRC 
 

Hardened Steels 
60~65HRC 

 
Diameter 

 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

 
 

3xR0,5 
 

9550 6500 6900 4150 4550 2750 2850 1150 1900 610 

 
4xR0,5 
4xR1,0 

 

7950 7000 5750 4600 4000 3200 2250 1350 1750 700 

 
5xR0,5 
5xR1,0 

 

6500 7300 4800 4800 3400 3200 2200 1600 1500 700 

 
6xR0,5 
6xR1,0 
6xR1,5 

 

5800 7650 4100 4900 2900 3500 1850 1850 1350 795 

8xR0,5 
8xR1,0 
8xR1,5 
8xR2,0 

4350 7650 3050 4900 2200 3500 1400 1850 995 795 

10xR0,5 
10xR1,0 
10xR1,5 
10xR2,0 

3500 7650 2450 4900 1750 3500 1100 1850 795 795 

12xR0,5 
12xR1,0 
12xR1,5 
12xR2,0 

2900 7650 2050 4900 1450 3500 925 1850 665 795 
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FRESAS DE TOPO ALTO AVANÇO 

 

 
 
 
 
 
 
 

High-Speed Milling 

Material Hardened Steels 
~40HRC 

Hardened Steels 
40~50HRC 

Hardened Steels 
50~60HRC 

 
Hardened Steels 

55~60HRC 
 

Hardened Steels 
60~65HRC 

 
Diameter 

 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

Rotation 
(RPM) 

Feed 
(mm/min) 

 
 

3xR0,5 
 

22000 16000 17000 10000 12500 8000 9500 4600 6900 2500 

 
4xR0,5 
4xR1,0 

 

17000 17500 13000 12000 11000 9200 8000 5500 5600 2900 

 
5xR0,5 
5xR1,0 

 

15000 18000 11000 12500 10000 10000 7000 6000 4900 3100 

 
6xR0,5 
6xR1,0 
6xR1,5 

 

13500 18500 10500 13800 9000 11000 6400 6400 4500 3600 

8xR0,5 
8xR1,0 
8xR1,5 
8xR2,0 

10000 18500 8000 14000 6800 11000 4800 6700 3400 4100 

10xR0,5 
10xR1,0 
10xR1,5 
10xR2,0 

8000 18500 6400 14000 5400 11000 3800 6800 2700 3800 

12xR0,5 
12xR1,0 
12xR1,5 
12xR2,0 

6600 18500 5300 14000 4500 11000 3200 7000 2250 3600 
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FÓRMULAS 
 
 

 
 

- Sugerimos avanço e velocidade de corte 50% menor no início da operação, 
aumentando gradualmente até que a estabilidade seja determinada; 

 

- É recomendado o uso de sistemas de fixação de alta precisão e alta rigidez. A 
excentricidade não deve exceder 0,01mm. 

 
 
 

 


